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01 101.09.2021 G.Filipek Projekt powykonawczy G.Pazdzior
Rew. |Data Wykonat Opis zmiany Zatwierdzit
Zamawigjgcy: Wykonawca: Biuro projektowe:

TN
~PGE
Gomletwo ! Energetyka ,
Komwencionaina SA. BEPIR "ENERGOPROJEXT-RATOWICE" 8A
Numer Umowy:
UED GEK/PMR-ELT/04416/2015
Nazwa zadania:
ESTAKADA 2><<m®_.>2$ NR 2. KONSTRUKCJA STALOWA Budowa obiektéw ukladu naweglania
- Nowego Bloku w PGE GIEKSA
Rysunek zestawczy. Czg$¢ 1. Oddziat Elektrownia Turéw
. Data: "= ) Skala Nr rys, Podwykonawcy Rewizja | Nrrys, PGE
Projekiowat:  [MAmalys |21 122017 71100 | B1-169590 01 | . 07UED20yyyyy 013 BO4
N Data: fé\\\mh , # | Format Nr proj. Podwykonawcy Stadium | Nr proj. PGE
Sprawdzi:  [BSiazak |10 m@/ 7 1AQ U-45152 PPW 04416 07UED20 BO4
Arkusz: Lp rysunku:
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